PUB -NO: 

DOCUMENT - 
IDENTIFIER: 

TITLE: 



DE010010507A1 
DE 10010507 Al 

Filter cartridge comprises a ring-shaped filter 
member, a support ring housing and a pulse jet 
reflector. 



PUBN-DATE: September 27, 2001 

INVENTOR- INFORMATION : 

NAME COUNTRY 

WIEGAND, HANS DE 
KAFFENBERGER, RAINER DE 



AS S I GNEE - INFORMATI ON : 
NAME COUNTRY 

FREUDENBERG CARL FA DE 



APPL-NO: DE10010507 
APPL-DATE: March 7, 2000 

PRIORITY-DATA: DE10010507A (March 7, 2000) 

INT-CL (IPC) : B01D027/08 , B01D046/02 

EUR-CL (EPC) : B01D029/15 , B01D029/15 , B01D046/24 

ABSTRACT : 

CHG DATE=20020503 STATUS=0>A filter cartridge consists of a ring 
shaped filter member (1) which has one of its ends (2,3) fixed to a 
support ring (4) . The latter is in contact with a filter housing (5) . 
A pulse jet-reflector (6) is located in the filter member using a 
snap ring (7) . The reflector and the snap ring form a primary unit 
(8) , and a support (9) is located in the filter member, which 
contacts the primary unit . 
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Die folgenden Angaben sind den vom 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestelrt 
(§i) Firterpatrone 

@ Filterpatrone, umfassend einen ringformigen Filterkor- 
per (1), der mit einer seiner Stirnseiten {2, 3) an einem 
Stutzring (4) dichtend festgelegt ist wobei der Stutzring 
(4) mit einem Filtergehause (5) dichtend in Eingriff bring- 
bar ist und einen Pulsjet-Reflektor (6) # der mtttels eines 
Schnapprings (7) innerhalb des Fitterkorpers (1) angeord- 
net und in den Stutzring (4) eingeschnappt ist wobei der 
Pulsjet-Reflektor (6) und der Sen napp ring (7) eine vor- 
montierbare, erste Einheit (8) bilden. 
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Beschreibung 

Technisches Gebiet 

Die Erfindung betrifft eine Filterpatrone. 

Stand da- Technik 

Filterpatronen sind allgemein bekannt, wobei innerhalb 
der Filterpatrone ein Stutzkorper lose angeordnet ist Beim 
Abreinigen der Filterpatrone oder auch wahrend der bestim- 
mungsgemaBen Verwendung wird der lose Stutzkorper in- 
nerhalb der Filterpatrone verscboben oder sogar zuznindest 
teilweise herausgefbrdert Der Stiitzring verhindert ein Ko- 
labieren des Filterkorpers im Betrieb. Zur Optimierung der 
Pulsjet-Abreinigung konnen bei \ferwendung der Stiitzringe 
zusatzlich DruckstoBreflektoren aufgesteckt werden. 

Darstellung der Erfindung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Rlterpa- 
trone der eingangs genannten Art derart weiterzuentwik- 
keln, dass der Stutzkorper auch beim Abreinigen der Filter- 
patrone sicher innerhalb des Filterkorpers gehalten ist und 
diesem wahrend der bestimmungsgemziBen Verwendung der 
Filterpatrone stets ortsfest zugeordnet ist 

Aufierdem soil der Pulsjet-Reflektor einfacb mit der Fil- 
terpatrone verbunden sein und bei einem Austausch der Fil- 
terpatrone in einer neuen Filterpatrone problemlos wieder- 
verwendbar sein. 

Diese Aufgabe wind erfindungsgemafi mit den Merkma- 
len der Anspruche 1 und 2 geldst Auf vorteilhafte Ausge- 
staltungen nehraen die Unteranspriiche bezug. 

Zur Losung der Aufgabe ist gemaB einer ersten Ausfuh- 
rungsform eine Filterpatrone voigesehen, umfassend einen 
ringformigen Filterkorper, der mit einer seiner Stimseiten an 
einem Stiitzring dichtend festgelegt ist, wobei der Stiitzring 
mit einem Filtergehause dichtend in Eingriff bringbar ist 
und einen Pulsjet-Reflektor; der mittels eines Schnapprings 
innerhalb des Filtergehauses angeordnet und in den Stiitz- 
ring eingeschnappt ist, wobei der Pulsjet-Reflektor und der 
Schnappring eine vormontierbare erste Einheit bilden und 
wobei lose innerhalb des Filterkorpers ein Stutzkorper ange- 
ordnet ist, der auf der dem Stiitzring zugewandten Seite die 
erste Einheit ortsfest anliegend beriihrt 

Nach einer zweiten Ausfuhrungsform ist eine Filterpa- 
trone vorgesehen, umfassend einen Rlterkorper, der mit ei- 
ner seiner Stirnseiten an einem Stiitzring dichtend festgelegt 
ist, wobei der Stiitzring mit einem Filtergehause dichtend in 
Eingriff bringbar ist und einen Pulsjet-Reflektor, der mittels 
eines Schnapprings innerhalb des Filterkorpers angeordnet 
und in den Stiitzring eingeschnappt ist, wobei der Pulsjet- 
Reflektor und der Schnappring eine vormontierbare erste 
Einheit bilden und wobei die erste Einheit mit einem vom 
Rlterkorper umschlossenen Stutzkorper zu einer zweiten 
vormontierbaren Einheit verbunden ist. 

Bei den beiden zuvor beschriebenen Filterpatronen ist 
von Vorteil, dass der Stutzkorper stets ortsfest innerhalb der 
Rlterpatrone angeordnet ist, auch dann, wenn der Filterkor- 
per abgereinigt wird. Bei beiden Filterpatronen besteht die 
Moglichkeit, die vormontierbare erste Einheit, bestehend 
aus Pulsjet-Reflektor und Schnappring sowie den Stutzkor- 
per oder, bei der zweiten Ausfuhrungsform die zweite Ein- 
heit, bestehend aus Pulsjet-Reflektor, Schnappring und 
Stutzkorper, bei einem Austausch der Filterpatrone beliebig 
oft wiederzuverwenden, da diese Teile keinem VerschleiB 
unteriiegen. Die erste oder zweite Einheit ist jeweils durch 
den Schnappring in den Stiitzring eingeschnappt 



Die Filterpatronen sind einfach und in wirtschaftlicher 
Hinsicht kostengunstig herstellbar, da im Falle eines Aus- 
tausch einer Filterpatrone lediglich der Rlterkorper sowie 
die damit unlosbar verbundenen Tfcile ausgetauscht werden 
5 miissen. 

Die erste oder zweite Einheit ist zerstdrungsrrei losbar am 
Stiitzring festgelegt, beispielsweise durch Rasthaken des 
Schnapprings, die in eine Ausnehmung des Stiitzrings ein- 
greifen. 

10 Die Montage der Filterpatrone erfolgt fur die erste Aus- 
fuhrungsform derart, dass der Rlterkorper zunacbst mit ei- 
nem Boden und dem Stiitzring dichtend verbunden wird. 
AnschlieBend wird der Stutzkorper lose in den Filterkorper 
eingesetzt und durch Montage der ersten Einheit, bestehend 

13 aus Pulsjet-Reflektor und Schnappring in den Stutzring, in- 
nerhalb seiner Einbauposition arretiert 

Der erste Verfahrensschritt zur Herstellung der Filterpa- 
trone gemaB der zweiten Ausfuhrungsform entspricht dem 
zuvor beschriebenen Verfahren. Nachdem der Rlterkorper 

20 mit dem Boden und dem Stutzring dichtend verbunden ist, 
wird die zweite Einheit, bestehend aus dem Pulsjet-Reflek- 
tor, dem Schnappring und dem Stutzkorper in den Filterkor- 
per eingesetzt, wobei der Schnappring mit dem Stutzring 
losbar verbunden wird 

25 Bei der zweiten Ausfuhrungsform kann der Stutzkorper 
beispielsweise mit der ersten Einheit verklebt sein. 

GemaB einer vorteilhaften Ausgestaltung kann es vorge- 
sehen sein, dass der Stutzkorper aus polymerem Werkstoff 
besteht und gitterrormig ausgebildet ist AuBerdem haben 

30 der Stutzkorper und der Filterkorper bevorzugt im wesentli- 
chen dieselbe axiale Erstreckung. 

Stutzkorper aus polymerem Werkstoff Lassen sich beson- 
ders einfach und kostengunstig herstellen und konnen durch 
einfache Fugeverfahren, beispielsweise durch eine Verkle- 

35 bung, problemlos mit der ersten Einheit zur zweiten Einheit 
verbunden werden. Des weiteren ist von \brteil, dass poly- 
mere Werkstoffe rostfrei sind und die Filterpatrone deshalb 
auch in einer Umgebung mit hoher Luftfeuchtigkeit verwen- 
det werden kann. 

40 

Kurzbeschreibung der Zeichnungen 

Die beiden Ausfuhrungsformen werden nachfolgend an- 
hand der Fig. 1 bis 4 naher beschreiben. Diese zeigen: 
45 Fig. 1 ein Ausfuhrungsbeispiel der ersten Ausfuhrungs- 
form der Filterpatrone, 

Fig. 2 ein zweites Ausfuhrungsbeispiel einer Filterpa- 
trone gemaB der zweiten Ausfuhrungsform, 
Fig. 3 eine Einzelteilzeichnung der ersten Einheit und 
50 Fig. 4 eine Einzelteilzeichnung der zweiten Einheit. 

Ausfuhrung der Erfindung 

In Fig. 1 ist eine Filterpatrone gezeigt, umfassend einen 
55 ringformigen Filterkorper 1, der mit seiner Stimseite 2 an 
dem Stutzring 4 dichtend festgelegt ist Die dichtende Ver- 
bindung erfolgt in diesem Ausfuhrungsbeispiel durch eine 
Vergussmasse, die eine in Richtung des Filterkorpers offene 
Nut des Stiitzrings, in der die Stimseite des Filterkorpers an- 
60 geordnet ist, zumindest teilweise ausfullt. 

Der Stutzring 4 kann dichtend in ein hier nur teilweise 
dargestelltes Filtergehause 5 eingesetzt werden. 

Der Schnappring 7 ist mit dem Pulsjet-Reflektor 6 ver- 
bunden und ragt in das Innere des Rlterkorpers 1. Der 
65 Schnappring 7 ist durch Rasthaken 12 in den S tiitzring 4 ein- 
geschnappt Der Schnappring 7 und die Rasthaken 12 sind 
einstiickig ineinander ubergehend ausgebildet Der 
Schnappring 7 besteht aus einem polymeren Werkstoff. 
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Der Pulsjet-Reflektor 6 und der Schnappring 7 bilden die 
vormontieibare Einheit 8. 

In diesem Ausfuhrungsbeispiel ist der Stutzkorper 9 lose 
innerhalb des Filterkorpers angeordnet und mit keinem der 
anderen Bauteile haftend verbunden. Urn cine ortsfeste Po- 5 
sitionierung des Stutzkorpers 9 innerhalb der Filterpatrone 1 
zu erreichen, wird dieser durch die erste Einheit 8 geklemmt 
gehalten. Der Stutzkorper 9 beruhrt die erste Einheit 8 auf 
der dem Stutzring 4 zugewandten Seite anliegend 

Die erste Einheit 8 ist durch die Rasthaken zerstorungs- 10 
frei losbar mit dem Stutzring 4 verbunden. 

In Fig. 2 ist ein zweites Ausfuhrungsbeispiel gezeigt, dass 
sich vom Ausfuhrungsbeispiel aus Fig. 1 dadurch unter- 
scheidet, dass die erste Einheit, bestehend aus Pulsjet-Re- 
flektor 6 und Schnappring 7 um den Stutzkorper 9 zur zwei- 15 
ten Einheit 10 erweitert ist Der Pulsjet-Reflektor 6, der 
Schnappring 7 und der Stutzkorper 9 bilden die zweite Ein- 
heit 10. Der Stutzkorper 9 besteht in diesem Ausfuhrungs- 
beispiel aus einem polymeren Werkstoff und ist mit der er- 
sten Einheit 8, bestehend aus Pulsjet-Reflektor 6 und 20 
Schnappring 7 verklebt. 

Die zweite Einheit 10 ist zerstorungsfrei losbar, ebenfalls 
durch die Rasthaken 12, mit dem Stutzring 4 verbunden. 

Die axiale Erstreckung des Filterkorpers 1, der in diesem 
Ausfuhrungsbeispielen jeweils hohlzyHnderfbrmig ausge- 25 
bildet ist und aus einem in Umfangsrichtung plissierten 
VliesstofF besteht, weist eine axiale Erstreckung auf, die im 
wesentlichen der axialen Erstreckung des Stutzkorpers 9 
entspricht 

In Fig. 3 ist eine Einzelteilzeichnung der erst en Einheit 8 30 
gezeigt Die erste Einheit 8 besteht aus dem Pulsjetreflektor 
6 und dem Schnappring 7. 

In Fig. 4 ist eine Einzelteilzeichnung der zweiten Einheit 
10 gezeigt Die zweite Einheit 10 umfasst die erste Einheit 
8, bestehend aus Pulsjetreflektor 6 und Schnappring 7, die 35 
mit dem Stutzkorper 9 verbunden sind 



festgelegt ist 

4. Filterpatrone nach einem der Anspriiche 2 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Stutzkorper (9) aus ei- 
nem polymeren Werkstoff besteht und gitterformig 
ausgebildet 

5. Filterpatrone nach einem der Anspriiche 2 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Stutzkorper (9) und der 
Filterkorper (1) im wesentlichen dieselbe axiale Er- 
streckung (11) aufweisen. 



Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspruche 

1. Filterpatrone, umfassend einen ringformigen Filter- 40 
korper (1), der mit einer seiner Stimseiten (2, 3) an ei- 
nem Stutzring (4) dichtend festgelegt ist, wobei der 
Stutzring (4) mit einem Filtergehause (5) dichtend in 
Eingriff bringbar ist und einen Pulsjet-Reflektor (6), 
der mittels eines Schnapprings (7) innerhalb des Filter- 45 
kdrpers (1) angeordnet und in den Stutzring (4) einge- 
schnappt ist, wobei der Pulsjet-Reflektor (6) und der 
Schnappring (7) eine vormontierbare, erste Einheit (8) 
bilden und wobei lose innerhalb des Filterkorpers (1) 
ein Stutzkorper (9) angeordnet ist, der auf der dem 50 
Stutzring (4) zugewandten Seite die erste Einheit (8) 
ortsfest anliegend beruhrt 

2. Filterpatrone, umfassend einen ringformigen Filter- 
korper (1), der mit einer seiner Stimseiten (2, 3) an ei- 
nem Stutzring (4) dichtend festgelegt ist, wobei der 55 
Stutzring (4) mit einem Filtergehause (5) dichtend in 
Eingriff bringbar ist und einen Pulsjet-Reflektor (6), 
der mittels eines Schnapprings (7) innerhalb des Filter- 
korpers (1) angeordnet und in den Stutzring (4) einge- 
schnappt ist, wobei der Pulsjet-Reflektor (6) und der 60 
Schnappring (7) eine vormontierbare, erste Einheit (8) 
bilden und wobei die erste Einheit (8) mit einem vom 
Filterkorper (1) umschlossenen Stutzkorper (9) zu ei- 
ner zweiten, vormontierbaren Einheit (10) verbunden 
ist 65 

3. Filterpatrone nach einem der Anspriiche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass die erste oder zweite 
Einheit (8, 10) zerstorungsfrei losbar am Stutzring (4) 
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